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(§) Zentrifuge 



Eine Zentrifuge, Insbesondere fOr abrasive MateriaJlen. 
erhaUt aJs Austragvorrichtung elne elastlsch verformbare 
InnenhOlle und Mittel zum Verfonnen der InnenhQIIe. Im Falle 
einer diskontmuieriich arbeltenden Zentrifuge verformt sich 
die InnenhOlle beim Stillsetzen, nachdem sie sich vomer 
erweltert hatte, in ihre Ausgangsgestalt zurQck, und das 
Sediment wird von ihr abgesprengt. Im Falle einer kontlnu- 
leriich arbeltenden Zentrifuge erhaJt die Verfomnung die 
Qestalt von ringfdrmigen Verengungen, die stufenweise oder 
kontlnulerilch zum Austragende fortschreiten und damit einen 
Vorschub dee Sediments in Richtung zum Austragende bewlr- 
ken. " (32 32 204) 
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Patentansprtiche : 

1. Zentrifuge, insbesondere fUr abrasive Materialien, mit 
einer Austragvorrichtung, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Austragvorrichtung aus einer verformbaren Innen- 
httlle (11 bzw . 34 bzw . 53) der Zentrifu g e Q b ^ ^ 

bzw. 45) und Mitteln (12 bzw. 33. 39-44 bzw. 59,60) zum 
Verformen der Innenhttlle, im Falle einer kontinuierlich 
arbeitenden Zentrifuge (20 bzw. 45) zum ringformigen 
Verengen an wechselnden Stellen und damit Vorschieben 
des Sediments, besteht. 

2. Zentrifuge nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Mittel zum Verformen der, vorzugsweise 
elastischen, Innenhttlle (11) im Falle einer diskontinuier- 
lich arbeitenden Zentrifuge (1) aus einer ringformigen, 
die Innenhttlle als innere Wand aufweisenden pneumatischen 
Druckkammer (12) bestehen. 

3. Zentrifuge nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Mittel zum Verformen der, vorzugsweise elastischen, 
Innenhttlle (34 bzw. 53) im Falle einer kontinuierlich 
arbeitenden Zentrifuge (20 bzw. 45) aus einer Mehrzahl 
ringfSrraiger, die Innenhttlle als innere Wand aufweisen- 
der, vorzugsweise pneumatischer, Druckkammern (33 bzw. 
59) bestehen, die einzeln mit Druckmittel beaufschlagbar 
(39-44 bzw. 60) sind. 

4. Zentrifuge nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Innenhttlle (34) jeweils zwischen den Druck- 
kammern (33) dicht befestigt ist und vorzugsweise am dem 
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Austragende entgegengesetzten Ende (31) auf einen engeren 
Radius eingezogen ist. 

5. Zentrifuge nach Anspruch 4, 

gekennzeichnet durch eine Steuerung der Druckmittelbeauf- 
schlagung (39-44) der Drukkaramern (33) derart, daB die 
Druckkammern nacheinander vom Austragende zum anderen 
Ende hin oder umgekehrt beaufschlagt und entspannt 
werden. 

6. Zentrifuge nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB sich die InnenhUlle (53) lose anliegend Uber die 
Druckkammern (59) hinweg erstreckt und die Druckmittel- 
beauf schlagung (60) der Druckkammern derart gesteuert 
1st. daB die Druckkammern nacheinander zum Austrag- 
ende (57) hin beaufschlagt und entspannt werden, vor- 
zugsweise sich Uberschneidend. 

7. Zentrifuge nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Druckkammern (59) von einem Siebkorb (50) ttber- 
deckt sind und die InnenhUlle (53) an diesem anliegt. 

8. Zentrifuge nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB die Druckkammern (59) feststehend und der Sieb- 
korb (50) darin rotierend angeordnet sind bzw. ist. 

9* Zentrifuge nach Anspruch 6 oder 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Druckkammern durch eine unter der InnenhUlle 
liegende ZwischenhUlle einzeln dicht abgeschlossen sind 
und ihre Beauf schlagung derart gesteuert ist, daB Uber 
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der ersten Druckkammer die ZwischenhUlle und damit die 
InnenhUUe aufgewSlbt wird, dann zusatzlich, aber 
weniger tiber der zweiten Druckkammer aufgewolbt wird, 
dann die erste Druckkammer entlttftet wird, dann, 
wahrend liber der zweiten weiter aufgewolbt wird, auch 
Uber der dritten aufgewSlbt wird, dann die zweite ent- 
lttftet wird u.s.f.. 



Dr.-lng. W. Bernhardt 

Ratentanwalt 
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Georg Altmeyer, D-6635 Schwalbach/Saar 



"Zentrifuge" 



Die Erfindung betrifft eine Zentrifuge, insbesondere fUr 
abrasive Materialien, mit einer Austragvorrichtung. 

Die Austragvorrichtungen solcher Zentrifugen, ob diskonti- 
nuierlich oder ob kontinuierlich arbeitender, sind auf- 
wendig und f wie auch die Zentrifugenwand, starkem Ver- 
schleiB unterworfen, insbesondere, wenn es sich ura abra- 
sives Material handelt. 

Aus diskontinuierlich arbeitenden Zentrifugen wird der Filtet- 
kuchen im Stillstand mittels in die Zentrifuge eingebauter 
Messer abgeschalt oder mittels eines verschiebbaren Bodens 
der Zentrifuge ausgestossen (Schubzentrifuge) . 

Kontinuierlich arbeitende Zentrifugen sind mit einer Schnecke 
als Austragsvorrichtung versehen, die das abgelagerte 
Material im, konischen, Endbereich der Zentrifuge aus der 
Suspension herausschiebt und dann aus der Zentrifuge aus- 
st5Bt. 

Der Erfindung liegt die Aufgab.e zugrunde, eine einfachere 
und weniger verschleiBanfallige und auch die Zentrifugen- 
wand vor dem VerschleiB schUtzende Austragvorrichtung zu 
schaffen. 
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Die erfindungsgem&Be Austragvorrichtung besteht zu diesero 
Zweck aus einer verformbaren InnenhUlle der Zentrifuge und 
Mitteln zum Verformen der InnenhUlle, im Falle einer konti- 
nuierlich arbeitenden Zentrifuge zum ringfSrmigen Verengen 
an wechselnden Stellen und damit Verschieben des Sediments. 

s 

Die genannte Verformung sprengt im Falle einer diskonti- 
nuierlich arbeitenden Zentrifuge das an der InnenhUlle 
sedimentierte Material ab. Im Falle einer kontinuierlich 
arbeitenden Zentrifuge schiebt sie es, wie im vorstehenden 
gekennzeichnet, aus* 

lm Falle der diskontinuierlich arbeitenden Zentrifuge be- 
stehen nach einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung 
die Mittel zum Verformen der, vorzugsveise elastischen, 
Innenhulle aus einer ringf5rmigen, die InnenhUlle als innere 
Wand aufweisenden pneumatischen Druckkammer. 

Wahrend der Rotation druckt die Fliehkraft die InnenhUlle 
nach auBen und in die Druckkammer hinein, die darin be- 
findliche Luft wird komprimiert. Beim Stillsetzen dehnt sich 
die Luft wieder aus und drUckt die Innenhulle zurUck. Das 
an ihr abgelagerte Feststoffmaterial wird dabei abgesprengt 
und failt aus der Zentrifuge heraus. Besteht die InnenhUlle 
aus einem elastischen Material und wird dieses bei der 
Rotation gedehnt, so tragt auch seine Spannung zur RUck- 
verformung beim Stillstand der Zentrifuge bei. Je nach 
Material und Dicke der InnenhUlle konnte man auch mit 
dieser Kraft allein das Material absprengen, d.h. ohne die 
komprimierte Luft einer Druckkammer, und die HUlle sich 
statt an der komprimierten Luft an einer dafUr geeignet ge- 
formten ZentrifugenauBenwand abstUtzen lassen. 

Im Falle der kontinuierlich arbeitenden Zentrifuge bestehen 
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nach einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung 
die Mittel zum Verformen der, wiederum vorzugsweise 
elastischen, InnenhUlle aus einer Mehrzahl ringformiger. 
die InnenhUlle als innere Wand aufweisender, vorzugsweise 
pneumatischer, Druckkammern, die einzeln mit Druckmittel 
beaufschlagbar sind. 

In der Regel verden die Druckkammern durch eine ent- 
sprechende Steuerung nacheinander beaufschlagt und ent- 
spannt werden, um das Sediment zum Austragende der Zentri- 
fuge hin vorzuschieben. Es sind jedoch mannigfaltige 
Funktionen mbglich, wie weiter unten ersichtlich. 

Eine AusfUhrungsform einer kontinuierlich arbeitenden Zentri- 
fuge nach der Erfindung kennzeichnet sich da durch. daB 
die InnenhUlle jeweils zwischen den Druckkammern dicht be- 
festigt ist und vorzugsweise am dem Austragende entgegenge- 
setzten Ende auf einen engeren Radius eingezogen ist* 

Diese Zentrifuge kann eine Steuerung der Druckmittelbeauf- 
schlagung derart aufweisen, daB die Druckkammern nachein- 
ander vom Austragende zum anderen Ende hin oder umgekehrt 
beaufschlagt und entspannt werden. Dazu finden sich weiter 
unten ausfUhrlichere Erl&uterungen. 

Eine andere, bevorzugte AusfUhrungsform einer kontinuier- 
lich arbeitenden erfindungsgemaBen Zentrifuge kennzeichnet 
sich dadurch, daB sich die InnenhUlle lose anliegend uber 
die Druckkammern hinweg erstreckt und die Druckmittelbeauf- 
schlagung der Druckkammern derart gesteuert ist, daB die 
Druckkammern nacheinander zum Austragende hin beauf- 
schlagt und entspannt werden, vorzugsweise sich Uber- 
schneidend. Auch dies ist weiter unten im einzelnen erl&utert. 

Vorzugsweise sind die Druckkammern einer solchen Zentrifuge 
von einem Siebkorb Uberdeckt und die InnenhUlle liegt an 
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diesem an. 

Die Druckkammern kdnnen feststehen und der Siebkorb rotlert 
darin. Sie kBnnen aber auch zusammen mit dem Siebkorb 
rotieren. 

Alles dies ist im folgenden anhand von zeichnerisch darge- 
stellten AusfUhrungsbeispielen der Erfindung naher erlautert. 

Fig. 1 zeigt eine diskontinuierlich arbeitende Zentrifuge 

in einem senkrechten, axialen Schnitt. 
Fig. 2 zeigt eine kontinuierlich arbeitende Zentrifuge in 

einem senkrechten, axialen Schnitt. 
Fig. 3 zeigt eine andere kontinuierlich arbeitende Zentrifuge 

in einem senkrechten, axialen Schnitt. 

Die in Fig. 1 dargestellte Zentrifuge 1 ist an einem St&nder 2 
in einem Lager 3 in senkrechter Anordnung fliegend ge- 
lagert. Ihre Welle 4 ist oberhalb des Lagers 3 liber eine 
Riemenscheibe 5 sowie Riemen 6 mit einem Antrieb 7 ver- 
bunden. Ain unteren Ende der Welle 4 sitzt ein Flansch 8, an 
dem ein Zentrifugenmantel 9 von der Gestalt eines mit ring- 
fiSrmigen Stirnwanden 10 versehenen Hohlzylinders ange- 
schraubt ist. In diesem ist eine im Ruhezustand zylin- 
drische lnnenhttlle 11 aus Gummi an den Stirnwanden 10 , 
dicht befestigt, so daB zwischen ihr und dem Zentrifugen- 
mantel 9 eine abgeschlossene Luftkammer 12 geschaffen ist. 

Eine mit einem Absperrorgan 13 versehene Zuleitung 14 ftthrt 
von oben her durch die hohle Welle 4 in den Zentrifugen- 
raum. Der innere Rand der unteren Stirnwand 10 ist mit 
einem sich konisch erweiternden Kragen 15 zum Abschleudern 
der FlUssigkeit in einen Auffangraum 16 versehen, aus dem 
eine Ableitung 17 herausfiihrt. Innerhalb des Kragenumfangs, 
aber unter dem Kragen 15, ist eine Trichter 18 fUr abge- 
lagerten Feststoff angeordnet. 
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In gefiilltem und rotierendem Zustand der Zentrifuge wlrd 
die InnenhUlle 11 durch ihre Fliehkraft und die Fliehkraft 
der ZentrifugenfUllung unter Komprimierung der in der Luft- 
kamraer 12 eingeschlossenen Luft nach auBen gedrtickt in 
die strichpunktiert gezeichnete Stellung. Durch die Zulei- 
tung 14 standig eingefiihrte Suspension wird getrennt in an 
der InnenhUlle 11 abgelagerte Feststoffmasse und am Kragen 
15 Uberfliessende Flussigkeit, Hat die Feststoffablagerung 
die vorgesehene Menge erreicht, wird die Zentrifuge stillge- 
setzt. Die in der Luftkammer 12 komprimierte Luft und die 
elastische Spannung der InnenhUlle 11 verformen diese in 
ihre ursprUngliche Gestalt zurUck. Das abgelagerte Material 
wird dadurch von der Oberflache der InnenhUlle 11 abge- 
schert und abgesprengt und fallt in den Trichter 18, 

Die in Fig. 2 dargestellte Zentrifuge 20 ist in einern Bock 21 
mit zwei Lagern 22 und 23 waagerecht angeordnet. Ihre 
Welle 24 ist etwa auf der einen Halfte ihrer Lange hohl und 
als Zuleitung 25 gestaltet, von der EinlSsse 26 in den 
Zentrifugenraum fUhren. Der Ubrige Teil der Welle 24 weist 
ein KopfstUck 24 auf, an dera eine Stirnwand 28 eines im 
AnschluB an diese sich konisch erweiternden und dann zy- 
lindrischen Zentrifugenmantels 29 ausgebildet ist; eine 
weitere Stirnwand 30 schlieflt den Zentrifugenmantel am 
anderen Ende und verbindet ihn Uber ein als Hohlring ge- 
staltetes Zwischenteil 31 wiederum mit der Welle 24. Durch 
an dem Zentrifugenmantel 29 sitzende, ringformige Zwischen- 
w&nde 32 ist eine Reihe von Druckkammern 33 eingerichtet, 
die im Ubrigen durch eine an den InnenrSndern der 
Zwischenwande 32 jeweils dicht befestigte, elastische Innen- 
hUlle 34 abgeschlossen sind. Das eine Ende der InnenhUlle 
ist gegenUber der n&chsten Zwischenwand 32 radial weit 
eingezogen und an dem Zwischenteil 31 befestigt. Hier be- 
findet sich der FlUssigkeitsauslaB der Zentrifuge, nSmlich, 
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wie durch den Pfeil 35 verdeutlicht, liber den Rand der 
InnenhUlle 34 hinweg in das Zwischenteil 31 und aus diesem 
durch eine oder raehrere Offnungen hindurch in eine Auf- 
fanghaube 36 fUhrend, Das andere Ende der InnenhUlle 34 
ist an dem Kopfsttick 27 befestigt, in dem vom dortigen 
Rand der Innenhiille aus Bohrungen 37 von verhaltnism&Big 
weitem Querschnitt fur den Austrag der Ablagerungsmasse in 
eine Auffanghaube 38 hinein fUhren. 

Die Druckkammern 33 sind jeweils durch eine Druckluftlei- 
tung 39, von denen in der Zeichnung nur eine dargestellt 
ist, mit einem in dem Kopf stuck 27 ausgesparten Kanal 40 
verbunden, der in einem Ringraum 41 einer Druckluft- 
manschette 42 radial ausmtindet; der Ringraum 41 ist jeweils 
durch eine mit einem Ventil 43 versehene Druckluftleitung 44 
mit Druckluft zu beaufschlagen wie auch zu entspannen. 
Auch hier ist nur eine der Druckluftleitungen 44 gezeichnet, 
die anderen sind mit Linien angedeutet. 

Die Zuleitung von Suspension in dem Zentrifugenraum durch 
die EinlSsse 26, der Austritt von FlUssigkeit am einen Ende 
des Zentrifugenraums (Pfeil 35) und der Austrag von abge- 
lagertem Feststoff durch die Bohrungen 37 hindurch erfolgen 
st&ndig. 

Zum Austragen des Feststoffs werden die Druckkammern 33 
entweder von der Stirnwand 28 in Richtung zur Stirnwand 30 
oder umgekehrt mit Druckluft beaufschlagt und wieder ent- 
spannt. Durch die Beaufschlagung wQlbt sich die elastische 
Innenhiille 34, wie in der Zeichnung an zwei Druck- 
kammern 33 dargestellt, aus der Druckkammer aus. Dabei 
hebt sie das vorher in ihrer EinwSlbung abgelagerte 
Material aus und zerteilt es in der Achsrichtung nach beiden 
Seiten. Es flieBt uber in die Einwolbungen der InnenhUlle in 
den beiden benachbarten Druckkammern. An der Stirnwand 28 
gelangt es bei der Beaufschlagung der an diese angrenzenden 
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letzten Druckkammer 33 jeweils durch die Bohrungen 37 aus 
der Zentrifuge hinaus. Da sich keine weitere Druckkammer 
anschlieflt, erhalt die letzte Kammereinwolbung der Innen- 
hUlle 34 im Gegensatz zu den anderen kein Material aus 
der Gegenrichtung. Sie hat daher eine geringere Ftillung 
als die anderen und tibergibt deshalb bei ihrem Aufwdlben 
veniger Material an die nachste Kammereinwolbung als sie 
von dieser, wenn sie sich aufwdlbt, erhalt* Dieser Unter- 
schied setzt sich, wenn sich dann die nachste, dann die 
Ubernachste KammereinwSlbung usv. aufwdlbt, wenn auch je- 
weils unter Verminderung f fort. Im ganzen entsteht so ein 
Materialtransport des Sediments zu den Bohrungen 37 hin, 
durch die es ausgetragen wird. Dieser Materialtransport wird 
Uberlagert und verst&rkt dadurch, daB die an die Stirn- 
wand 30 angrenzende, erste Kammereinwolbung ihr Material 
nur in der Transportrichtung abgibt, die nachste dann 
also wieder mehr an die Ubernachste abzugeben hat als um- 
gekehrt usw.. Zumal deshalb konnte das Aufwolben der 
Kammereinwolbungen auch ausgehend von der ersten in der 
• Transportrichtung fortschreiten. Die Reihenfolge des Auf- 
wttlbens kdnnte sogar beliebig sein und wiirde trotzdem aus 
den geschilderten Grttnden zum Transport fiihren, jedenfalls 
bei gr5Berer FUUung. 

Die in Fig. 3 dargestellte Zentrifuge US ist ebenfalis auf 
einem Bock 46 mit zwei Lag em 47 waagerecht angeordnet. 
Sie weist einen in den Lagern 47 mit zwei Wellenzapfen 48 
und 49 gelagerten rotierenden . Siebkorb 50 auf, der von 
einem feststehenden Zentrifugenmantel 51 umschlossen ist. 
Der Siebkorb 50 hat an der Eingangsseite, wo eine durch 
den hohlen Wellenzapfen 48 eingefiihrte Zuleitung 52 in ihn 
ausmiindet, einen l&ngeren, zylindrischen Abschnitt, dem ein 
kUrzerer , zur Ausgangsseite hin konisch verjiingter Abschnitt 
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folgt. An dem Siebkorb 50 liegt auf seiner ganzen Lange 
eine InnenhUlle 53 aus elastischem Material, vorzugsweise 
Gummi, an. Den axialen AbschluB des Siebkorbs und seinen % 
Ubergang zu den Wellenzapfen 48 bzw. 49 bilden ein zylinder- : 
stumpfformiges Stirnseitenteil 54 an der Eingangsseite und 
ein zylindrisches Stirnseitenteil 55 an der Ausgangsseite. 
Das Stirnseitenteil 54 ist mit DurchbrUchen 56 fUr den 
FlUssigkeitsauslaB, das Stirnseitenteil 55 mit Durch- 
brUchen 57 fttr den Austritt der abgelagerten Feststoffe ver- 
sehen. 

In dem feststehenden Zentrifugenmantel 51 ist durch ring- 
formige ZwischenwSnde 58, die moglichst dicht bis an den 
Siebkorb 50 reichen, eine Vielzahl von Druckkammern 59 ein- 
gerichtet. Sie k5nnen einzeln uber Druckluftleitungen 60 mit 
Druckluft beaufschlagt und entspannt werden. An den beiden 
Enden befinden sich in dem Zentrifugenmantel ein Auffang- 
raum 61 ftir die ausflieBende Flussigkeit und ein Auffang- 
raum 62 fur das ausgetragene Sediment. 

Die Druckluftleitungen 60 sind mit Ventilen und einer 
Steuerung derart versehen, daB die Druckkammern 59, be- 
ginnend mit derjenigen an der Eingangsseite der Zentrifuge, 
nacheinander mit Druckluft beaufschlagt und wieder ent- 
lUftet werden, wobei sich die Ablaufe wie nachstehend be- 
schrieben uberschneiden. Die Zeichnung zeigt den Vorgang 
vorgerUckt bis zu den mit 59f, 59g und 59h bezeichneten , 
Druckkammern 59. Ober der Druckkammer 59g, in die Druck- : 
luft eingelassen worden ist, hat sich die InnenhUlle 53 auf- 
gew5lbt. Urn die Aufwolbung weiter in Richtung zur Aus- 
gangsseite der Zentrifuge fortschreiten zu lassen, vird nun 
in die Druckkammer 59h Druckluft eingefiihrt und aus der 
Druckkammer 59f Druckluft abgelassen, und zwar beides 
etwas in gleicher Strdmungsmenge, jedenfalls so, daB die 
AufwtfLbung der InnenhUlle 23 in ihrer Gr5Be erhalten bleibt. 
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Die Druckluftleitung 60 zu der Druckkammer 59g kann dabei 
geschlossen sein. Durch die standige Bestroraung an der 
Druckkammer 59h sucht die Innenhlille 53 sich hier zu heben. 
Da dem keine gleichartige Kraft an der Druckkammer 59f 
entgegensteht 9 verlagert sich die Auf wolbung oder» anders 
ausgedriickt, die Blase veiter in Richtung Ausgangsseite. 
Eine Verbreiterung der Blase entsteht nicht. Die Blasenform 
ist festgelegt durch ein Kr&ftegleichgewicht zwischen der 
einerseits auf die Wolbung sfl ache wirkenden Druckluft und 
der andererseits auf die beiden Flanken der WSlbung 
wirkenden Zentrifugalkraft der Fliissigkeitsfullung der Zentri- 
fuge, die die beiden axialen Enden der Wolbung zusammenzu- 
schieben sucht. (Die Spannung des Gummis der Innenhlille 53 
konnte bei dieser Betrachtung vernachlassigt werden.) 
Spatestens sobald die Druckkammer 59 f ganz abgedeckt ist, 
wird aus der Druckkammer 59g abgesaugt. Die Wolbung. ver- 
schiebt sich dann weiter Uber die Druckkammer 59h und er- 
reicht, sofern sie es nicht schon getan hat f die n&chste 
Druckkammer* Dann wird die Druckkammer 59h stillgesetzt 
und die n&chste beaufschlagt usf. . Aus den nicht in der be- 
schriebenen Weise an der Wolbung beteiligten Druck- 
kammern 59 wird wahrenddessen immer die Luft abgefUhrt, 
die durch die Spalte zwischen dem Siebkorb 50 und dem 
Innenrand der Zwischenwande 58 und gegebenenfails durch 
den Siebkorb selbst hindurch in sie Ubertritt. 

Nach gleichem oder Shnlichem Prinzip sind auch Abwand- 
lungen moglich, beispielsweise engere Druckkammern und 
umfangreichere und differenziertere Beteiligung der Druck- 
kammern an dem Vorschub der Wolbung. 

Der Vorschub der WSlbung nimmt das sedimentierte Material 
mit. Es rutscht aufgrund der Fliehkraft an der vorderen 
Flanke der Wolbung ab und damit in Richtung zur Ausgangs- 



3232204 



- 13 - 

seite. 

Wie die Zeichnung zeigt, kann man auch mehrere W5lbungen 
gleichzeitig Uber die Zentrifugenl&nge laufen lassen. Der 
Zenti if ugenmantel 51 kSnnte auch durch die Zwischen- 
wande 58 rait dem Siebkorb 50 verbunden sein und zusammen 
mit ihm umlaufen. Die Spalte zwischen dem Innenrand der 
ZwischenwSnde 58 und dem Siebkorb 50 k5nnten dann ent- 
f alien. Stattdessen ware eine solche oder ahnliche Einrich- 
tung f wie sie an der Zentrifuge 20 die Teile 39-44 darstellen, 
erforderlich. 

Diese Losung wiirde es auch erlauben, die Druckkammern 59 
einzeln dicht abzuschlieBen mittels einer zwischen dem Sieb- 
korb 50 und der Innenauskleidung 53 angeordneten, 
elastischen Zwischenhulle. Die Druckkammern 59 kohnten dann 
verlustlos betrieben und besser gesteuert werden. Man k5nnte 
tiber der ersten Druckkammer die Zwischenhulle und damit 
die Innenhulle 53 aufwolben, dann zusatzlich, aber weniger, 
Uber der zweiten Druckkammer, dann die erste Druckkammer 
entlliften, dann, wahrend iiber der zweiten weiter aufgewolbt 
wird, die dritte hinzunehmen, dann die zweite entlliften und 
so fort. So konnte man in der, vorzugsweise etwas steiferen, 
Innenhulle 53 ziemlich kontinuierlich eine Wolbung entlang- 
laufen lassen, an deren Vorderflanke das Sediment immer 
weiter rutscht. 
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